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Introduccion

El medidor de rugosidad de superficies es un pequefio instrumento portatil, para uso en
talleres y mediciones mdviles, de funcionamiento sencillo, funcionalidad completa,
medicién rapida, precision y estabilidad, y facil manejo. Este medidor se aplica a los
lugares de produccion y se puede utilizar para medir la rugosidad de la superficie de
diversas piezas procesadas por maquinaria. Este medidor es capaz de evaluar las
texturas de la superficie con una variedad de parametros de acuerdo con diversas
normas internacionales. Los resultados de la medicion se muestran de forma
digital/grafica en la pantalla LCD grafica en color y se envian a la impresora.

o Caracteristicas
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* o

Estructura compuesta por unidad de visualizaciéon principal, unidad controladora y sensor.
Disefio de integracion electromecanica, tamafio reducido, peso ligero, facil de manejar.

Los datos se pueden exportar a Excel conectando el dispositivo a un ordenador mediante
Bluetooth o un cable USB.

Compatible con impresion Bluetooth y funcionamiento inaldmbrico mediante aplicacién movil.
Multiples parametros: Ra, Rz, Rq, Rv, Rp, Rs, R3z, R3y, Rt, Rc, Rz(JIS), Rk, Rku, Rsm, Rpc,
Rpk, Rvk, Rsk, Mr1, Mr2, Ry, Rmax, R5p, R5v, R10z, Rpt, Rvt, Ry5, tp1, tp2, Rmrc1, Rmrc2,
Rpkx, Rvkx, Ramax, Rzmax 400 ym Amplio rango de medicién.

La pantalla LCD grafica en color de 3,5 pulgadas ofrece una excelente legibilidad y una
visualizacion intuitiva y facil de manejar. La pantalla LCD de 480*320 puntos incluye una
retroiluminacion ajustable para mejorar la visibilidad en entornos oscuros. Amplio angulo de
vision;

Control y procesamiento de datos con chip DSP, alta velocidad, bajo consumo de energia;
Muestra informacion completa, visualizacion intuitiva y grafica de todos los parametros;

El comprobador cumple con las siguientes normas: ISO-1997, DIN, ANSI, JIS2001;

Bateria recargable de iones de litio de 3200 mAh y circuito de control integrados, alta
capacidad, sin efecto memoria;

Puede funcionar mas de 50 horas mientras haya suficiente energia;

Gran capacidad de almacenamiento de datos, puede almacenar 100 elementos de datos sin
procesar y perfiles medidos;

Configuracion y visualizacion del reloj en tiempo real para facilitar el registro y almacenamien-
to de datos. Con funciones de ahorro de energia de apagado automatico y suspension
automatica;

Disefio fiable de circuitos y software para evitar que el motor se atasque;

El instrumento puede mostrar una variedad de consejos e instrucciones. Por ejemplo,

visualizacion de los resultados de las mediciones, indicaciones del menu y mensajes de error.

Disefio de carcasa metalica para la unidad del controlador, resistente, compacta, portatil y de
alta fiabilidad.

Se puede conectar al ordenador y a la impresora.

Se pueden imprimir todos los parametros o cualquiera de los parametros establecidos por el
usuario.
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@ Principio de medicion

Al medir la rugosidad de la superficie de una pieza, el sensor se coloca sobre la
superficie de la pieza y luego se traza la superficie a una velocidad constante. El
sensor adquiere la rugosidad de la superficie mediante la aguja afilada del sensor.
La rugosidad provoca el desplazamiento del sensor, lo que da lugar a un cambio
en el valor inductivo de las bobinas de induccion, generando asi una sefial analégi-
ca que es proporcional a la rugosidad de la superficie en el extremo de salida del
rectificador sensible a la fase. Esta sefal entra en el sistema de recopilacion de
datos después de la amplificaciéon y la conversién de nivel. A continuacion, los
datos recopilados se procesan con filtrado digital y céalculo de parametros
mediante un chip DSP, y el resultado de la medicién se puede leer en la pantalla
LCD, imprimir mediante una impresora y comunicar con un PC.

9 Configuracion estandar

N

Articulo unidad

Sonda estandar

N

unidad

N

Blogue de calibracion y soporte unidad de cada uno

Cable de conexion 1 unidad de cada uno
Adaptador magnético para soporte 1 unidad
Soporte ajustable 1 unidad
Lapiz tactil 1 unidad
Cable USB y software 1 unidad
1 unidad

Adaptador CA/CC
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QNombre de cada parte
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i lapiz ()ptic‘o\ Tubo \ Cuerpo del sensor \ Enchufe A
B
9 Pickup:001p
Sensor 1 D @ 13
15 14
) ) ) 1 Evaluar la longitud; 8 Rango;
Unidad de accionamiento 2 Ac; 9 Pantalla de resultados maestro;
3 Filtro; 10 Pantalla de resultados esclavo;

4 Tiempo de trabajo;

5 Area de la tecla de inicio tactil;

6 Posicion de recogida;

7 Area de informacion de sugerencias;

Sensor

9 Los botones definen

11 Nivel de bateria;

12 Area de visualizacion del perfil;
13 Tecla tactil de menu;

14 Tecla tactil de impresion

15 Tecla tactil de guardar;

Tecla de encendido: Mantenga pulsada la tecla START durante 2 segundos.
Encendido/apagado del medidor.

Tecla de inicio de medicion: Inicia el instrumento para realizar la medicién.
Tecla arriba/afiadir: Aumenta el valor.

Tecla cancelar/salir: Se utiliza para salir del menu y desactivar.

Tecla Intro: Confirmacion de la configuracion.

Tecla abajo/disminuir: Disminuye el valor.

tecla tactil de Oculto

@ ; |
=7 ; | Ra= 1.888um|

Tablero de reparacighes Fijar el eje del pasador i |
i | Rz=  5.6781m|

Vista trasera J

Iniciar tecla tactil Tecla tactil de zoom de perfil Resultados multiples y

El interruptor de encendido es un interruptor de encendido total del instrumento. Tecla tactil de perfi

Apaguelo cuando no lo utilice durante un periodo prolongado.
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@ Carga de la bateria

Cuando la tensién de la bateria sea muy baja (es decir, cuando el simbolo de \/
tension de la bateria aparezca en la pantalla con un = para indicar baja tension),
el instrumento debera cargarse lo antes posible. Puerto USB del instrumento para
la carga. Puede utilizar el adaptador de corriente integrado para cargarlo, o
también puede utilizar el puerto USB del ordenador para cargarlo. Si utiliza otro

adaptador de corriente para cargarlo, la tensién de salida debe serde 5V CCy la ==
corriente debe ser superior a 1000 mA. 674
El instrumento muestra una animacion de carga durante la carga. Una vez finaliza- “ =
da la animacion, la pantalla se llena de simbolos. El tiempo de carga es de 5 horas. (3 ,_E ‘

. . . . e . I
Este instrumento utiliza una bateria recargable de iones de litio sin efecto memoria ___I _'31_._ 4

y la carga se puede realizar en cualquier momento, sin afectar al funcionamiento
normal del instrumento.
1. El sensor es una pieza clave de este comprobador y se le debe prestar mucha
atencion.
ﬂMétodo de conexién del sensor y la unidad de accionamiento 2. Dufante la instalacion y la re.tirajlda, no se debe tocar la punta del sensor para evitar
dafios y que afecte a la medicion.
. La conexién del sensor debe ser fiable durante la instalacion.
. No es necesario retirar el sensor cuando no se utilice.
5. Se recomienda realizar una calibracién después de instalar cada nuevo sensor.

Al instalar y retirar sensores, apague primero la alimentacion eléctrica.

AW

AN

= % "3 @ Método de conexion de la unidad de accionamiento y la unidad de
visualizacién principal

Método de instalacion

!
f

1 sensor 2 Toma de la unidad de accionamiento 3 Unidad de accionamiento

Para instalarlo, sujete el cuerpo principal del sensor con la mano, introduzcalo en
el enchufe de la unidad de accionamiento como se muestra en la figura y, a
continuacién, empuijelo ligeramente hasta el final de la funda. Para retirarlo, sujete
el cuerpo principal del sensor o la base de la funda protectora con la mano y tire 1 La unidad de accionamiento se inserta en la unidad de visualizacién principal siguien-
lentamente hacia fuera. do la direccion de la flecha 1, de modo que quede instalada en el eje de pasador fijo.
2 Presione la unidad de accionamiento en la direccion de la flecha 1 y hacia abajo en

la direccién de la flecha 2 para instalar la unidad de accionamiento en la placa fija.
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Método Remove

1 Presione la unidad del motor hacia la flecha 1 y levantela hacia la flecha 2. Retire la
unidad del motor de la placa fija.

2 Tire de la unidad del motor en la direccién de la flecha 3 y extraiga la unidad de
accionamiento.

@ Uso del cable alargador

Unidad de visualizacién principal

Si la unidad de accionamiento no esta instalada en la unidad de visualizacién principal,
conecte la unidad de visualizacion principal y la unidad de accionamiento con el cable
alargador, tal y como se muestra en la siguiente ilustracién, antes de utilizarlo.
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Operacion de medicion

G Preparacién para la medicion

Encienda el dispositivo para comprobar que el voltaje de la bateria es normal.
Limpie la superficie de la pieza que se va a medir.

Coloque el instrumento de forma correcta, estable y segura sobre la superficie
que se va a medir.

La traza del captador debe ser vertical con respecto a la direccion de la linea de
proceso de la superficie medida.

Ra=141pm [

IE==

121418

@ Encendido/Apagado

Pulse la tecla POWER y manténgala pulsada durante 2 segundos después de
que el instrumento se inicie automaticamente. El arranque mostrara el tipo, el
nombre y la informacion del fabricante, y luego entrara en la interfaz de la pantalla
principal del estado de medicion basica.

En cualquier estado, pulse la tecla POWER y manténgala pulsada durante 2
segundos después de que el instrumento se apague.

Introduccion:

1. El siguiente arranque se mostrara cuando se establezca el contenido del ultimo
apagado.

2. Al iniciar y apagar, mantenga pulsada la tecla durante unos 2 segundos para
abrir el instrumento y realizar la accién adecuada.

3. Si no se utiliza durante mucho tiempo, el instrumento debe apagarse con el
interruptor de alimentacion situado en el lateral.

6 Posicion de recogida

En primer lugar, observe la posicién de recogida para determinar la ubicacion del
sensor. La mejor ubicacién es en la posicion central del rango.

La flecha indica si no se encuentra en el punto cero. El instrumento también se
puede medir normalmente.

Siempre que todo el proceso de mediciéon no supere el rango establecido, no
afectara a los resultados de la medicion.
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9 Iniciar medicion

En el modo de visualizacién de la interfaz principal, pulse la tecla Start o el area
tactil de la tecla Start para iniciar la medicion. La medicion se puede detener
pulsando ESC.

@ Visualizacion del resultado de la medicion

Después de la medicion, si necesita ver todos los resultados de la medicion,
toque el area de visualizacion principal y secundaria para poder ver todos los
resultados del calculo. El area de visualizacién del perfil tactil ampliara el perfil en
1-2-4-8.

1.50mm(0.25*5) 00:00:00 =]

R[LC ISO 16610-21] PC-RC

}
Xx

/

Area tactil de la tecla Zoom

40

Pickup:001y
Ra= 00um e

Rz= 00pm

©

Mas resultados en el area tactil

a 23-05-24 12:26:27 2.50mm x 5 D-P

Ra= 4.203uym
Rg= 5.989um

Rz= 59.308um
= Rt= 230.72um
Rp= 45.824um

R3z= 5.83um

(2 [

Rv= 13.484pm

R3y= 22.47um

o
R

m 23-05-24 12:26:27 2.50mm x 5 D-P

C(RY) R 0 Rmr 100%
mr
5% 0.0%
10% 0.0% <§‘> \
15% 0.0% ) \
|
20% 0.0% \

0200

@ Imprimir resultados de medicion

El instrumento se puede conectar a la impresora. Los resultados de la medicion
se imprimiran. Después de la medicion, pulse la tecla = para imprimir los datos
medidos en una impresora serie.

El instrumento puede configurar la salida de impresion segun los requisitos reales
de parametros arbitrarios, elegir imprimir o imprimir todos los parametros. Para
saber como configurar los parametros, consulte 'Configuracion de impresion'.

e Resultados de la medicion del almacenamiento

En el modo de interfaz de pantalla principal, pulse la tecla [F] para guardar los
resultados de medicion almacenados en la memoria del instrumento. El
instrumento incorpora

una memoria de gran capacidad, capaz de almacenar 100 grupos de datos brutos
y datos de perfil.

Almacenamiento de datos: fecha y hora de registro. EI nombre del archivo se
genera automaticamente segun el ultimo registro de datos y siempre se almace-
na la hora de registro mas reciente. El nimero de registro del tltimo dato almace-
nado sera 001.

@ Configuracion del menu principal

En el modo de interfaz de pantalla principal, pulse la tecla para acceder al
menu principal.

10
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Main Menu R B
1. Visualizacién de resultados maestros y visualizacion de resultados esclavos

222333
222252

;Jcsr:es:lpplied stylus to click on @ @ @ e 0 °

2. Configuracion de la velocidad BPS
La velocidad BPS de comunicacion entre el instrumento y la impresora o entre el
instrumento y la aplicaciéon del teléfono movil. Velocidad BPS predeterminada:
115.2 K
3. Apagado automatico

System Settlng 1/2 Si se activa la opcién ON, el instrumento se apagara automaticamente tras 600

segundos sin actividad. Si se activa la opcion OFF, funcionara continuamente.

Ra Master Rz Slave 4. Modo Bluetooth
Display Display Hay dos modos para operar el modulo Bluetooth: modo de impresion y modo de
transmisién de datos. Configurelo en impresién cuando necesite imprimir por
ON Auto OFF BlueT Bluetooth y en Ctrl cuando se comunique con la aplicacién movil. El interruptor
Shutdown Power Bluetooth solo se puede operar cuando la alimentacion Bluetooth estd apagada.

@ Configuracion del sistema

5. Alimentacién Bluetooth
Ctrl '\Bﬂlgggooth 230.4k BPS Ajust.e primero el modq Bluetf)oth y,a ’cgntinuacién, actiye la alimentacion BIu’etooth.
El instrumento configurara automaticamente el modulo Bluetooth segun sea
necesario. Debido a la pérdida innecesaria de capacidad de la bateria causada por
Menu Next la activacion prolongada de la funciéon Bluetooth, el instrumento desactivara la
alimentacion Bluetooth después de cada arranque. Si necesita utilizar la funcién
. Bluetooth, activela usted mismo.
System Setting 2/2 6. Calibracién de la pantalla tactil
) ’ La pantalla tactil se ha calibrado durante la fabricacién del instrumento. Por lo
Touch Calib. Rpc Details general, ya no es necesario volver a calibrarla, pero los parametros fisicos cambi-

) y aran con el tiempo. Si observa que el boton no funciona correctamente, vuelva a
Data & Time TFT Brightness calibrarla. Siga las instrucciones que aparecen en pantalla.

Reset To Default Format Momory
Display Sleep Rmr[c] Details
Menu Back

Al tocar el area de configuracion del sistema se pueden pasar las paginas de
configuracion del sistema.
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Rpc Count Level

D - €ED ©
— XX o X5

Segun las necesidades del usuario, el calculo del parametro Rpc se puede seleccio-
nar entre 'um'y '%".

8. Configuracion de fecha y hora

Set Date and Time
Q00000

00000
N NN

Si desea cambiar la fecha y la hora, pulse primero STOP vy, una vez realizada la
modificacién, pulse START.

9.Ajustes de brillo de la pantalla LCD

Display Brightness

© GEETED ©
D &I

13
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10.Restablecer ajustes de fabrica

Format Mormoy

Are you sure?

QO

11.Formatear memoria

El formateo de datos consiste en la eliminaciéon de registros de datos. Una vez
formateados, todos los datos se borraran. Antes del formateo de datos, el
instrumento muestra un mensaje de confirmaciéon. Una vez que el usuario lo
confirma, los datos no se pueden recuperar. Proceda con precaucion.

El formateo de la memoria tarda aproximadamente 1 minuto, no apague el disposi-
tivo.

@ Configuracion de las condiciones de medicion

Conditions

Filter D-P
Longitud de corte Ac 0.25mm;0.80mm;2.50mm
Numero de longitudes de muestreo | , ¢
(xn)
Rango +20um; £40pm; £80um; +200um
Unidad Pulgadas mm
Filtro 2RC ,PC-RC,Gauss,D-P, PC75

14
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@ Gestion de registros Calibration Val.

Haga clic en el registro correspondiente para ver los detalles del mismo.
(=N Ra= 1.22um N+
Records
START Save & Exit
001 2023.05.24 12:26

002 2023.05.24 12:29 Calibration. step

1. Press + - key to enter the value of the test block.

2. Press START key to start Calibration.
3. After test is completed press Save & Exit. BaCk

003 2023.05.24 12:40

1. En circunstancias normales, el instrumento ha sido sometido a rigurosas pruebas
en fabrica, mostrando un error muy inferior al + 10 %. En este caso, el usuario no
muestra el valor de la calibracion de las funciones utilizadas con frecuencia.

2. Después de establecer el valor de calibracién, debe pulsar la tecla START para
realizar una medicién completa, de modo que la calibraciéon del instrumento sea

@ Informacion sobre el software validg ) ) L
3. Los nuevos parametros después de la calibracion deben llevarse a cabo una vez
La informacion sobre el software y el hardware de los instrumentos puede ayudar a que se haya realizado una medicién completa y se haya pulsado la tecla Save&Exit
los usuarios a actualizar y mantener facilmente el producto. Se muestra el nimero para que se almacenen en el instrumento.
de serie Unico de los elementos de informacion del software del instrumento. 4. Pulse la tecla 'Exit' para volver al menu sin guardar los resultados de la calibracion.

@ Calibracion de parametros

Antes de realizar la medicién, el instrumento suele requerir una calibracién en un . o o, . o
bloque de calibracién estandar. El instrumento esta configurado con un bloque de @ Configuracion de la funcion de impresion
calibracion estandar, por lo que, antes de realizar la medicion, los instrumentos
deben probarse en el bloque. En circunstancias normales, cuando la diferencia
entre el valor medido y el valor del bloque se encuentra dentro del rango aceptable,

El instrumento se puede probar segun los requisitos reales de cualquier seleccién
de parametros Imprimir o Imprimir todo, siguiendo los pasos que se muestran en

el valor de la medicion es valido y se puede medir directamente. la figura.

Si la diferencia entre el valor medido y el valor del bloque es superior al rango de

error de precision del instrumento, o si el usuario requiere una alta precision, se Print Details

puede utilizar la funciéon de calibracién de indicacion para corregir y mejorar la

precision de la medicion. El valor del procedimiento de calibracion es el que se

muestra.
La ilustracién se basa en un modelo calibrado en pasos de 1.63 pm para calibrar el ON E"eaj ON Tp
. . . . onda.
modelo para la calibracion real del valor nominal del valor establecido.
OFF PrOfl
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"

I

X 2NUMTIV Y2000 DIV

su

Ln = 0. 8mmx

el

Filter = GAuSs

Npy

INTEAN FARILNDN]

IRITLLE

Il

Hit
A

1rn
IRITIN

oo

@ salida de datos a Excel

Los datos se pueden exportar a Excel conectando el dispositivo al ordenador
mediante Bluetooth. Configure el puerto de comunicacion, la velocidad en
baudios, los bits de datos, la comprobaciéon de paridad, los bits de parada, el
control de trafico y otros datos.

1. El medidor de rugosidad se configura en modo impresion, la velocidad en
baudios se establece en 115.2 k y se activa el emparejamiento Bluetooth. Conecte
el instrumento al ordenador mediante el receptor Bluetooth.

2. Inserte el receptor Bluetooth en el ordenador. Cuando la luz verde parpadee
dos veces a intervalos, el emparejamiento se habra realizado correctamente y los
datos se podran transmitir directamente a Excel pulsando la tecla 'Intro'.

Nota: tenga en cuenta que los parametros de 'resultado' se seleccionan en
‘conjunto de detalles de impresion', de lo contrario no se enviaran datos a Excel.

17
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® Avlicacion movil

Este instrumento es compatible con la funcién inalambrica Bluetooth, por lo que,
en caso de que resulte inconveniente manejar directamente las teclas del
instrumento, por ejemplo, en operaciones a gran altitud o en tuberias, se puede
utilizar la funcién de control remoto Bluetooth.

Esta aplicacién movil es compatible actualmente con teléfonos Android con
versién Android 9 o superior, y teléfonos Apple con version 10S 13 o superior.
Busque la URL (https://app.insize.cn/dl) para descargar el software desde el
navegador del teléfono movil con sistema Android, y busque el nombre
'INSIZE.DMS' para descargarlo desde la tienda de aplicaciones del teléfono moévil
con sistema Apple.

Cuando utilice la aplicacion del teléfono mévil para controlar el instrumento,
configure el modo Bluetooth en APP, establezca la velocidad de transmisién en
115.2 K'y active el Bluetooth. En la aplicacion, puede reconocer automaticamente
el instrumento de rugosidad cercano y conectarlo para utilizarlo.

1612 alac @

< INSIZE» o

ISR-C300

In=0.8mmx5 GAUSS +40um
Unium
2,015

1367

2.4mm

R-Profile

Ra 1.852um

2.401um

5.377um
5.443um
2.971um
5.314pm

5.324pum

5.310pm 5.348um

18
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@ Vista de datos del software

La vista de datos del software permite analizar faciimente las formas de onda e
imprimir los resultados de las mediciones cargados en el ordenador. Utilice un
cable USB para conectar el software de procesamiento de datos del ordenador y . .
configurar la velocidad de transmisién del comprobador en 921.6 k. 0 Pies de apoyo de altura ajustable

Cuando la superficie medida de la pieza de trabajo es mas pequefia que las
bases del instrumento, se pueden utilizar los pies de apoyo de altura ajustable
como soporte auxiliar para completar la medicion.

- DataView of Surface Ro
= et comipre

TERHEER 5 oant +# S Bem
L] E

tor VLT

2016-12:22 002845

I

00, 00 0 00 0 A L
Tt 1 UL LRI LD WA
1 7

WA

@ 61222 182203 13.432]

@ KIMMRT Mre MBI IEXR0I1510 =
@ RMBE Mie  ANG1222 062529560 ®
[ 003 he  ams122087172930
@
=
3

B AAAAAAN AR A AL
ROTIO3034 Mic (0161222003314 20060 ; VYYYYY AR

0301 Mrcce | AMIE3081004100.4000

022 Mo e 008 TATE0 || -0s »
» ° 1 2 3 Fi s 1 Adaptador para medidor de altura
Ftr e i
Dasime:  [2007/1177R =] [T R 2] £ Fer fed (1D . Il faa)
[r—
(i3 m ] Reanaik
Waikgaics: K001 03031 ot

Opsster i c

Medidor de altura
Crese Dot [A161222 08 2303

¥ 5 Unidad de accionamiento
EsDue [@ERZBAZ

Proteccion de la pieza nasal

@ Varilla de extension (50 mm)

La varilla extensible aumenta la profundidad para que la recogida penetre en la
pieza. La longitud de la varilla extensible es de 50 mm.

Fsm - owsmm By - 32,

| ST

Bl - 152
. 0epks

Sensor Extension rod

/

i“!{lﬂlf

—t £ ]
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9 Sensor de ranura

El sensor de ranura es el sensor estandar del medidor de rugosidad, y sus dimen-
siones son las siguientes:

674
“ 219 I =
() L |

P B/

@ Ssensor de orificio pequefio

El sensor para orificios pequefios puede medir la rugosidad de superficies planas,
planos inclinados, superficies conicas, orificios internos y otras superficies.
Diametro minimo medible del orificio: ®5 mm.

Para realizar mediciones, los sensores para orificios pequefios deben instalarse
en el soporte de medicion.

Tubo protector

Enchufe Cuerpo princi Lapiz éptico
Derrape

* - 4350 23 4,20

10,00 = |
* ]
N
Sensor de orificio extra pequefio

Con el sensor para orificios extrapequefios, se pueden medir las superficies
internas de orificios con un radio superior a 2.5 mm. Consulte la siguiente figura
para obtener las dimensiones detalladas.

9 .
Hel =HEERCY
' | 455 |
77
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Método de funcionamiento del sensor para orificios extrapequefios

El patin del sensor para orificios extrapequefios se encuentra detras del palpador.
Cuando entra en contacto con la pieza de trabajo, la posiciéon de captacion es
primero alta y luego baja.

El uso de sensores para orificios extrapequefios debe instalarse en el soporte de
medicién para la medicion.

Sensor de ranura profunda

Con el sensor de ranura profunda, es posible medir ranuras con una anchura
superior a 3 mm y una profundidad superior a 10 mm, o la rugosidad superficial de
escalones con una altura inferior a 10 mm. También se puede utilizar para medir
superficies planas y cilindricas con una plataforma. Consulte la figura para ver las
dimensiones detalladas.

@ Soporte para superficies planas

Es adecuado para medir la rugosidad del objeto medido que es mas pequefio que
el rugosimetro y el plano de medicién es plano.
El soporte puede proteger el sensor de manera eficaz.
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Q Soporte para superficie cilindrica

Es adecuado para medir la rugosidad de objetos cilindricos que no se pueden
medir directamente. La pieza nasal protege eficazmente el sensor.

@ Impresora Bluetooth

La impresora es una interfaz Bluetooth, y el medidor de rugosidad debe estar
sincronizado con la onda, la velocidad especifica esta configurada en 115,2 k, y
el modo Bluetooth esta configurado en «imprimir» y el Bluetooth esta activado. El
indicador BT se ilumina cuando el instrumento de rugosidad se conecta correcta-
mente.

Nota: en todos los métodos de medicidn anteriores, es necesario asegurarse de
que la sonda tenga una cierta fuerza descendente. El puntero tactil de la pantalla
no debe prevalecer. La sonda visual debe estar paralela al objeto sometido a
prueba.
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Parametros técnicos y caracteristicas

Nombre Contenido
Bleis 320pm (-160pm~160pm) / 12600 i (-6300 & in~+6300 i
Rango dec (vertical) Hm (-160um Km) in (- n in)
mediciéon N
Sl 17.5mm/ 0.69"
(horizontal)
0.002um/+20um
Resolucién ElejeZ 0.004pm/+40um
(vertical) 0.008um/+80um
0.02um/+160pm
B Ra, Rz, Rq, Ry, Rp, Rs, R3z, R3y, Rt, Rc, Rz(JIS),
Eva!uamon Rk, Rku, Rsm, Rpc, Rpk, Rvk, Rsk, Mr1, Mr2, Ry,
Medida Parametro Rmax, R5p, R5v, R10z, Rpt, Rvt, Ry5, tp1, tp2,
elemento Rmrc1, Rmrc2, Rpkx, Rvkx, Ramax, Rzmax
Estandar 1S04287,ANSI b46.1,DIN4768,J1Sb601
Grafico Perfil primario, perfil de rugosidad, curvas de carga

Dimensiones de la pantalla LCD

3.5-inch 480*320

Filtro

2RC ,PC-RC,Gauss,D-P, PC75

La longitud de muestreo (Ir)

0.25,0.8,2.5mm

Longitud de evaluacioén (In)

Ln=Irxn n=1~5

Principio

La inductancia diferencial de desplazamiento

Punta del lapiz 6ptico

Diamante natural, angulo del cono de 90°,
radio de la punta de 5 pm.

Medicion de la fuerza

4mN

Fuerza de deslizamientg

Menos de 400 mN

Sensor | Derrape

Rubi Radio longitudinal 40 mm

Ir=0.25, Vt=0.135mm/s

Medicién de la

Ir=0.8, Vt=0. 5mm/s

velocidad Ir=2. 5, Vt=1mm/s
cRetorno Vt = 1 mm/s
Precision No mas del +10 %.
Repetibilidad No mas del 6 %.

Fuente de alimentacion

Bateria de iones de litio integrada de 3,7 V. Cargador:
CC 5V, 800 mA/5 horas.

Tiempo de trabajo

Mas de 50 horas

TAMANO| Unidad de visualizacion

158%64%52mm

LxWxH | Unidad de accionamiento

115%23%27mm

Misa

Aproximadamente 500 g (unidad de visualizacién + unidad
de accionamiento + sensor)

Entorno de trabajo

Temperatura: 20 ~ 40 °C
Humedad: < 90 % HR

Almacenamiento
y transporte

Temperatura: 40 ~ 60 °C
Humedad: <90 % HR
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Rango de medicién

parametros

Rango de medicion

Ra
Rq

0.005um

~ 40um

Rz
R3z
Ry
Rt
Rp
Rm

0.02pm

400 um

Sk

0 ~

100%

S
Sm

1mm

tp

0~ 100%

Mantenimiento general

@ csonda

¢ El instrumento es un instrumento de medicion de precisién, por lo que debe
manipularse siempre con cuidado para evitar golpes.

¢ Preste atencion a afnadir aceite para realizar un mantenimiento regular cada
afo y evitar el desgaste interno.

9 Bateria

+ Siga siempre las indicaciones de la bateria; cuando el voltaje sea bajo,
carguela.
« Eltiempo de carga es de 3 horas, intente no cargarla durante mucho tiempo.

e Placa de muestras estandar

+ La superficie de una placa de muestras estandar debe mantenerse limpia.
+ Para evitar arafiazos en la superficie del area de la muestra.

e Solucioén de problemas

Cuando el comprobador se averie, solucione los problemas siguiendo las medidas
descritas en la seccién 'Informacion sobre averias'. Si los problemas persisten,
devuelva el instrumento a la fabrica para su reparacion. Los usuarios no deben
desmontar ni reparar el dispositivo por su cuenta. El instrumento devuelto debe ir
acompafado de una placa de muestra. Se debe explicar el problema que se ha

+ Cada vez que se cambien las sondas, se debe tener especial cuidado de no
tocar el cabezal guia y el estilete, ya que se trata de una pieza clave de todo el
instrumento. Intente sujetar el cabezal guia de la sonda por la parte trasera (la
parte delantera del cuerpo).

* Para completar el trabajo de medicion, guarde la sonda en su caja a tiempo.

3. Preste atencion a la proteccion de la parte de la aguja de la sonda de medicion.

¢ |Los componentes de precision de la sonda pueden dafarse con cualquier
golpe, contacto o caida, por lo que se debe intentar evitar estas situaciones.

¢ La sonda es una pieza susceptible de sufrir dafios y no esta incluida en el
ambito de las piezas cubiertas por la garantia, por lo que solo se ofrece
reparacion. Para no afectar al trabajo de medicion, se recomienda a los usuari-
0s que compren una sonda de repuesto para casos de emergencia.

Unidad principal

+ Preste atencion al mantenimiento de la superficie de la unidad principal
limpia, a menudo con un pafio suave y seco para limpiar su superficie.
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producido.

Mensaje de error

Causa

Método de soluciones

Después del arranque, la
interfaz de visualizacion esta
aproximadamente 1 minuto,
apagar.

No se oye el sonido del motor
después de encender
el comprobador.

El enchufe del cable no
esta bien conectado.

Reinsertar enchufe

Fallo de la pantalla tactil

Pérdida de parametros tactiles

Calibracion de la pantalla tactil

En la interfaz de la pantalla principal,
pulse la tecla ESC durante

6 segundos.

Error del motor

Motor atascado

Reboot

Fuera de rango

1. La superficie medida
supera el

rango de medicion

2. Colocado lejos del
centro de la posicion del
palpador

Aumentar el rango de medicién
Ajustar la posicién del lapiz 6ptico

No hay datos de prueba

Después del arranque no
mide.

La medicién real:
una vez

Medicion
Precision
Fuera de rango

Establecer el parametro error
Error en los datos de calibracion

Configure el parametro.
Medicion.
Calibre el comprobador.
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Referencias ® GAUSS Filter

Approach

0 Términos travel  Pre-trave Assessment length Post-travel
0.5mm /2 F Xn b2
El instrumento calcula los parametros del perfil del filtro y del perfil directo, todos L | | | |
ellos calculados de acuerdo con la norma GB / T 3505-2000 'Especificacion I [ | |
geométrica del producto (GPS) —— Textura de la superficie: método del perfil
—— Términos, definiciones y parametros de textura de la superficie'. \4— Traversing length =L
Términos H Origin i
Perfil filtrado: sefal del perfil después de filtrar el perfil primario para eliminar la
ondulacion. @® PCRC Filter
D-P (perfil directo): adopta la linea central del algoritmo de minimos cuadrados.
Filtro RC: filtro analdgico 2RC con diferencia de fase. Approach Assessment length perare
vl Pre-trawvel Post-travel
Filtro PC-RC: filtro RC con correccion de fase. " 5 b Xn 5
Filtro Gauss: 1ISO11562 | "‘T’“ | | |
PC75: se utiliza una estructura de filtros RC duales junto con la correccion de fase = | i '|
para eliminar los efectos de los desplazamientos de fase y establecer con mayor
precision la linea central para la evaluacién de la rugosidad de la superficie. ) |
\4— Traversing length ‘:\
|:| Origin end
o Longitud transversal 9 Definiciones de parametros
@ Desviacion aritmética media del perfil Ra
St i Ra es la media aritmética de los valores absolutos de la desviacion del perfil
S Z(x) con respecto a la media dentro de la longitud de muestreo.
Approach
travel
0.5mm Pre-travel Assessment length
] 5 o |
m | | Ra = — J |Z (x yp’*ﬁ‘
‘|4 Traversing length =!|

LIV AR

L
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¢ Desviacion cuadratica media del perfil Rg-

Rq es la raiz cuadrada de la media aritmética de los cuadrados de la desviacion del
perfil Z(x) con respecto a la media dentro de la longitud de muestreo.

# Altura maxima del perfil Rz
Rz es la suma de la altura Zp del pico mas alto del perfil desde la linea media y la
profundidad Zv del valle mas profundo del perfil desde la linea media dentro de la

longitud de muestreo.

bk un — T
(= Y [ /1 & [ &
= I|Il “"III I""\'_ 1 |I I|[‘\J I|I f\'\ E:L ||'|I I'.,I"IID‘J I|I I| ™
] | | | l\ :% II | | IIIIN / |I f |I
I|I ff | \ II \ III \ III ||l1 | U'b'll
§
\

Fv1

@ Altura total pico a valle Rt
Rt es la suma de la altura del pico mas alto Zp y la profundidad del valle mas profun-
do Zv a lo largo de la longitud de evaluacion.
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e Recomendado t 13 capaz de la longitud de muestreo

=>0.05—0.063
=>0.04—0.05

>0.25~032

~02~025

>0.032—0.04
>0.025~0.032
=>0.02~0.025

=0.16—0.2
>0.125~0.16

Sammle lenzth
Ra (um) Rz (um) 2
Ac{mm)
>5~10 =>20~40
o
>25~5 >10~20
>125~25 |>63~10
>063~125 |>32~63 0.8
>032~063 |>16~32
>025~032 |>125~16
>020~025 |>10~125
>016~020 |>08~10
>0.125~0.16 | >0.63~0.8
>01~0125 |>05~063
>008~01 |=>04~05
0.25
>0.063~0.08 | >032~04

=>01~0.125

29

30



